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RESUMEN

Estamos en un momento crucial donde ya se han mostrado estudios con cifras
alarmantes de nuestra situacion ambiental y es importante ahora tener conciencia
sostenible en todos los aspectos de nuestras vidas incluyendo los productos que
consumimos para contrarrestar ese impacto ambiental que causan algunas
industrias como la textil la cual es la segunda mas contaminante del mundo

generando gran porcentaje de dafio a nivel global.

Debido a esta situacion en el presente trabajo se realiza una investigacion acerca
de las posibilidades y oportunidades para utilizar e implementar textiles a partir de
materiales naturales y renovables como las fibras naturales en productos de uso
diario, en este caso el disefio y fabricacion de una linea de accesorios para
estudiantes universitarios que supla las necesidades y requerimientos de los

usuarios en sus actividades del dia a dia.

Palabras claves: fibra natural, disefo industrial, tejidos compuestos, accesorios.

SUMMARY

We are at a crucial moment where studies with alarming figures of our
environmental situation have already been shown and it is important now to have a
sustainable awareness in all aspects of our lives including the products we consume
to counteract the environmental impact caused by some industries such as textiles
which is the second most polluting in the world generating a large percentage of

damage globally.

Due to this situation, in the present work an investigation is carried out about the
possibilities and opportunities to use and implement textiles from natural and
renewable materials such as natural fibers in daily use products, in this case the
design and manufacture of a line of backpacks for university students that meet the
needs and requirements of users in their day-to-day activities.

Keywords: natural fiber, industrial design, composite fabrics, accessories.
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1. INTRODUCCION

1.1 Justificacion
Se necesita nueva transformacion, es el momento de buscar y generar alternativas

necesarias que permitan avanzar mas alla de los procesos actuales

convencionales.

La propuesta méas all4 de generar conciencia a nivel mundial sobre el consumo
descontrolado, seria mejor mirar los procesos de produccion y materiales utilizados

dentro de la industria textil y como es posible una transformacion positiva.

Es necesario cambiar la produccidén textil de fibras sintéticas basadas en combustibles
fésiles a estos textiles renovables y biodegradables como las fibras naturales un material

gue es necesario aprovechar y que en el momento se esta desperdiciando, fibras
como el fique, tusa de maiz, raquis de platano...etc, de procedencia vegetal que en
ocasiones son consideradas desechos organicos son utiles en la fabricacion de
muchos productos en areas como la textil, automotriz, empaques, entre otros que a
parte de sustituir materiales nocivos para el ambiente generan benéficos en el
producto como la resistencia, adsorcion, flexibilidad... segun el requerimiento o

funcion del objeto y la fibra seleccionada como material.



1.2 Objetivos
1.2.1 Objetivo general

Deasarrollar una maleta a partir de fibras naturales como el fique, totumo y lana a
través de la experimentacion de procedimientos y mezcla de los materiales,
enfocado a las necesidades y requerimientos que tienen los adultos jovenes en
especial los estudiantes universitarios interesados en la implementacion de

materiales alternos en productos cotidianos en la ciudad de Bogota Colombia.

1.2.2 Objetivos especificos

Recopilar informacion acerca de las fibras naturales a trabajar y del contexto que

hay en el sector textil y de accesorios.

- Implementar metodologias tales como: disefio y desarrollo de productos, entrevista

empaticas y gestién de disefio.

- Disefiar una maleta fabricada a partir de materiales renovables a base de materia
prima sostenible en este caso en fibras naturales como el fique, lana y corteza de

totumo.

- Realizar una gestion de producto para dar una vision integral a la maleta del

comportamiento que tendria dentro del mercado.



1.2.3 Alcances del proyecto

- Analisis de las fibras naturales aplicadas dentro del producto a desarrollar.

- Establecer los requerimientos de disefio necesarios para la fabricacion de una

maleta experimental.

- Disefiar y prototipar una maleta a partir de materiales naturales

- Generar una salida comercial de la maleta a partir del andlisis y verificacion del

producto.



2. MARCO TEORICO

2.1. Impacto medioambiental de la industria textil y factor sostenible

2.1.1. Impacto medioambiental
La industria textil genera un impacto ambiental desfavorable para todos debido a su

gran demanda global, esta industria es responsable del 20% del desperdicio total
de agua a nivel global y tambien la produccién de ropa y calzado produce el 8% de
los gases de efecto invernadero, cifras demasiado alarmantes en cuanto al dafio

ambiental.

Para el afio 2015 la poblacion llegé a los 7.400 millones de habitantes y el consumo
textil llegd a los 13,1 kg/hab/afio. Segun las proyecciones para el afio 2.050 se
alcanzara los 14.000 millones de habitantes, eso quiere decir que la demanda de
productos textiles sera el doble donde se vera necesario duplicar el cultivo de

algodon, doblar la poblacién de ovejas y extraer el doble del petréleo necesario para

obtener fibras sintéticas.

e £

Figura 1. Impacto ambiental de la industria textil. Fuente: Alfonso Morant.

Los principales impactos ambientales producto de la industria textil son:

Contaminacion del agua: los procesos textiles generan residuos liquidos con
diferentes contaminantes, si no son tratados adecuadamente afectan el agua de

guebradas, rios, lagos... etc.



Contaminacién del suelo por residuos solidos o vertimientos: El vertimiento de las
aguas residuales sobre el suelo puede provocar su contaminacion, causando un
desbalance de nutrientes, pérdida de fertilidad, acumulacion de sustancias en

concentraciones téxicas.

Agotamiento del recurso hidrico: se utilizan cantidades importantes de agua durante
las distintas etapas de su proceso productivo textil, especialmente en las actividades
de acabado, para producir una tonelada de textiles es necesario entre 80 y 200 m3
de agua.

Afectacion de la floray la fauna: El vertimiento de las aguas residuales de la industria
textil en ambientes acuaticos puede provocar una fuerte alteraciones de las distintas
formas de vida alli presentes. Puede resultar mortales para los organismos que
componen la base de las redes tréficas y desencadenar alteraciones en las

relaciones ecoldgicas presentes en estos ambientes.

Contaminaciéon atmosférica. La industria textil genera algunos gases al aire durante
el desarrollo de su proceso productivo los cuales contaminan como los gases y
vapores provenientes de compuestos organicos usados en actividades como,
lavado, tefiido y el estampado también se encuentran los gases como Oxidos de
carbono, de nitrogeno y de azufre, provenientes del uso de calderas para la

generacion de vapor.



2.1.2 Moda sostenible
La moda sostenible es una nueva alternativa innovadora que se preocupa por la

situacion ambiental tomando conciencia del efecto negativo que causa la industria

textil.

La moda sostenible es mucho més que llevar una etiqueta de Be green. En realidad,
hablamos de toda una transformacioén del negocio textil, de sus objetivos y del

impacto que genera en los entornos y las sociedades. (oxfamintermon, 2020)

Figura 2. Etiqueta sobre moda stenible. Fuente: Adonde vivir

Hay diferentes estudios y empresas que apoyan la moda sostenible en especial con
la implementacion de nuevos materiales renovables a partir de procedimientos y
transformaciones adecuadas para convertirse en textiles Utiles para la fabricacién

de productos dentro del sector de la moda.

Figura 3. Productos a base de cuero de fibra de pifia. Fuente: Pifiatex

Es un ejemplo bueno de como se puede transformar una fibra natural, en este caso
la fibra de las hojas de pifia en un material tan complejo como lo es el cuero.



La emprendedora espafnola Carmen Hijosa ha utilizado el residuo como materia
prima (fibra de las hojas de pifia) para la elaboracidén de zapatos y bolsos creando
un tejido innovador y una nueva alternativa de material textil que no tiene el mismo
impacto ambiental que por ejemplo si tiene el cuero de vaca, Hijosa aprovecho las
propiedades de la fibra de pifia en cuanto a su flexibilidad, resistencia y finura para

la elaboracion del material.

Cada vez son mas las empresas que se suman y se estan adaptando a un modelo
de produccion ecologico, utilizando tambien procedimientos como: reutilizacion de
agua del tefiido, utilizar colorantes activoc biofuncionales, minimizar la produccién

residuos y el numero de toxinas de los productos quimicos, bajo una concepcioén de

sostenibilidad y cuidado del medio ambiente.

Enkador es una empresa ecuatoriana que da solucion a la problematica del impacto
ambiental que produce la basura, convirtiendo el reciclaje de botellas elaboradas
con plastico PET para obtener nuevos productos, como hilos de poliéster para
fabricar prendas de vestir y alfombras, rellenos de almohadas... etc. Los productos
elaborados por la empresa son utilizados como materia prima para la produccién de
tejidos planos y tubulares, etiquetas, cintas, cordones y para la confeccion de
prendas de vestir, calzado y articulos de cuero, al tiempo que genera nuevas fuentes

de empleo para mas de mil personas.



2.1.3. Leyes y decretos

Con el fin de reducir los impactos negativos ambientales el estado colombiano ha
expedido una serie de normas que regulan la realizacion de las actividades

econdmicas, incluyendo al sector textil.

Desde los afios 70, el pais evidencio la necesidad de proteger el ambiente y los
recursos naturales como una forma de garantizar el bienestar general y la salud de
la poblacion, por lo cual durante esa época se expidieron leyes que contindan
vigentes hasta hoy tales como:

Ley 9 de 1979
Conocida como codigo sanitario, contiene los fundamentos para la gestion

adecuada de vertimientos, residuos sélidos, emisiones atmosféricas, entre otros.

Ley 373 de 1997
Crea los programas de uso eficiente y ahorro del agua.

Ley 430 de 1998 Prohibe la introduccion de desechos peligrosos al territorio

nacional y establece reglas generales para su gestion.

Ley 1333 de 2009 Establece el procedimiento sancionatorio ambiental.

Las anteriores leyes han sido desarrolladas en mayor profundidad a través de una

serie de decretos que abordan temas especificos como:

Libro 2, parte 2, titulo 3, capitulo 2. Agua: uso eficiente y ahorro. Reglamenta lo

relacionado con los programas para el uso eficiente y ahorro del agua.

Libro 2, parte 2, titulo 3, capitulo 3. Agua: permiso de vertimientos. Indica que toda
actividad que genere vertimientos a las aguas superficiales, marinas o al suele

requiere obtener el respectivo permiso.



2.2. Impacto social

2.2.1. Campesinos y artesanos
En Colombia hay diversos municipios que utilizan practicas ancestrales

tradicionales, relacionadas al trabajo con las fibras naturales para la fabricacion de
productos cotidianos, que generan un impacto, cultural y econdédmico importante
dentro de las regiones, contando tambien con los cultivos que generan materiales
naturales como el fique, algodén convirtiendose en materia prima fundamental para

sSus artesanias.

En la region de Santander han heredado la influencia el grupo indigena Guane en
especial sus formas de hilado y tejido. Los textiles Guane son los precursores de
una de las habilidades sobresalientes de las personas del territorio santandereano,
en especial del algodén. Una vez cosechado el algoddn, son varios los procesos a

seguir antes de obtener el hilo utilizado para las diferentes funciones. (El arte del

tejido en el pais de Guane)

Figura 5. Hombre de la cultura Guane utilizando un telar vertival. Fuente: Banco de la Republica.

Los Guanes decoraban sus telas de dos maneras principales: tifiendo el hilo para

poder tejer con hilos de diferentes colores empleando tintes naturales en ocaciones



mezcla de dos 0 mas plantas para conseguir el color deseado y asi formar distintos

disefios, o pintando directamente sobre la superficie de la tela.

Todas estas practicas fueron trasmitidas de generacion en generacion dentro de las
familias convirtiendo el tejido Guane especial en la region de santander como

elemento cultural.

Otro elemento importante en la region de Santander es la gran actividad agricola
fundamental en el desarrollo del pais proporcionando sustento a la zona rural y
materias primas para la zona industrial y artesanal, cuenta con una area destinada
a la agricultura de 507 mil hectareas, superficie que equivale al 26,1% del total del

territorio santandereano. (Camara de comercio de Bucaramanga, 2018).

Parte de esas 507 mil hectarias se encuentran cultivos como el de el fique y del
algodoén fibras naturales que son sustento de muchas familias campesinas las
cuales han mantenido el cultivado por afios y se ha pasado esta practica de
generacion a generacion para finalmente comercializarlas ya que aquellas fibras

son la materia prima de muchos artesanos de la region.

Figura 6. Cultivo de fique en Curiti. Fuente: elaboracién propia



Testimonio de Jose Antonio Ballona

Practica el oficio del cultivo y desfibrado del fique desde hace 30 afios y desde ahi
lo hace a diario aprendio desde sus hermanos y familiares y vive de su oficioy se
siente bien y le encanta su labor.

La produccién de fique no es costosa, no hay necesidad de abonar ni de regar, pero
La disminucion de los productos a base de figue hace que el oficio deje de ser

rentable, siendo poco favorable para todas las familias dedicadas a esta labor.



2.2.2 Jovenes y universitarios
El término "Educacion Ambiental" comienza a utilizarse a finales de la década de

los 60 y principios de la década de los 70 del siglo pasado. En este periodo se
observa claramente preocupacion a nivel mundial por las graves condiciones
ambientales, razon por la cual, la educacion ambiental es nombrada con fuerza en
los foros a nivel mundial fomentando el surgimiento de nuevas realidades sociales
y ambientales. Se estableci6 como necesaria una educacion que ayude a
contemplar los problemas ambientales y del desarrollo en su globalidad, teniendo
en cuenta las repercusiones a corto, medio y largo plazo, tanto para una colectividad
dada como para el conjunto de la humanidad y el planeta. (La educacion para la

sostenibilidad: rol de las universidades, 2009)

En cuanto a los materiales involucrados una alternativa natural y sostenible son las
fibras naturales un material que es necesario aprovechar y que en el momento se
esta desperdiciando, fibras como el fique, tusa de maiz, raquis de platano...etc,

de procedencia vegetal que en ocaciones son consideradas desechos organicos
son Utiles en la fabricacién de muchos productos en areas como la textil, automotriz,
empaques, arquitectura entre otros que a parte de sustituir materiales nocivos para
el ambiente generan beneficos en el producto como la resistencia, adsorcién,
flexibilidad... segun el requerimiento o funciéon del objeto y la fibra seleccionada

como material.

Los universitarios han tenido un acercamiento significante a lo que respecta la
sostenibilidad haciendo conciencia de los productos que consumen y el impacto

generan.



2.3 Propiedades y procedimientos de las fibras naturales.
Las fibras naturales son un legado cultural y social sostenible que se debe

aprovechar.
¢,Como aprovecharlo? Es importante conocer las propiedades de las fibras
naturales a tratar para lograr utilizar, transformar y controlarla a nuestro favor y

comprender su naturaleza.

En ocaciones es necesario utilizar materiales transformados los cuales son
materiales que se obtienen después de la manipulaciéon y modificacién de las
materias primas o de los materiales naturales, para conseguir que tengan unas
propiedades concretas y puedan ser empleados en el beneficio de los seres

humanos.

En Colombia desde hace tiempo se ha extraido la fibra de fique donde las
comunidades indigenas lo han utilizado para la fabricacion de sogas gracias a
propiedades importantes como la dureza, resistencia de sus filamentos, en la
actualidad hay procedimientos como el fiquetizado el cual involucra fibras cortas
para crear un textil no tejido, elaboraciones de materiales trasformados con latex,
resina y concreto para implemetaciones especificas del material segun la necesida,
pero tambien se han realizado estudios importantes donde es posible utilizar esta

fibra tan dura y poco flexible para realizar un textil ideal para la fabricacion de jeans.




La Fabricacion de un jean a partir de la fibra de figue es posible por un proceso
llamado cottonizacion, este proceso busca asemejar una fibra natural dura y burda
a caracteristicas que ofrece la fibra natural del algodon.

Este estudio fua a cargo de Maria Clara Restrepo de la Escuela de Arquitectura y
Disefo de la UPB.

Por otro lado encontramos el fruto del totumo un material duro, liviano, liso y
resistente al fuego, la forma del fruto que arrojard el arbol es libre y gracias a estas
propiedades puede convertirse en jarron, joyero, lamparas... etc. Este material se

encuentra en lugares tropicales como en Girardot, Cundinamarca.

Figura 8. Jarron a base de totumo calado. Fuente: artesanias del atlantico.

Hay procedimientos fisicos para la modificaciéon del totumo como el calado el cual
es la perforacion de la superfie y el tallado el cual es una técnica escultérica para
trabajar una superficie en especial lefiosa, estos procedimientos hacen posible la
transformacion del material para frabricacion de algun producto.

Por otro lado tenemos la lana una fibra natural animal que proviene de los ovinos,
esta compuesta por una proteina llamada queratina, tiene la capacidad de estirarse,
ayuda al aislamiento térmico y es un material muy absorbente.

Esta fibra natural es utilizada dentro de la industria textil muy comunes en abrigo o
para combatir el frio tales como guantes, bufandas y chaquetas, gracias a su
propiedad la cual ayuda al islamiento térmico. Tambien es un material es cual
utilizan como relleno de almohadas, tapiceria y asientos, finalmente la lana la han

utilizado como aislante de maquinaria pesada.



3. DESARROLLO DEL PROYECTO

3.1 Oportunidad de disefio
La industria textil cada vez genera mas impacto negativo debido a la gran

demanda que tiene a nivel global provocado por los procedimientos de
transformacion de la materia prima generando contaminacién del agua, suelo, del
recurso hidrico y a nivel atmosferico. Esta industria es responsable del 20% del
desperdicio total de agua a nivel global y también del 8% de los gases de efecto

invernadero.

En la industria textil se hace utilizaciébn de materiales no renovables, elementos de
la naturaleza que son limitados en cantidad, ya que su ciclo de renovacién es lento
comparado al ritmo de extraccion o de explotacion y ademas son materiales que
tienen un ciclo biodegradable lento provocando grandes cantidades de desechos

después de caducar la vida util de cada producto.

3.1.1 Pregunta de investigacion
¢ Qué oportunidad de transformacion tiene las fibras naturales como: fique, totumo,

y lana como materiales primordiales dentro de la industria textil para implementar

dentro productos utiles del dia a dia?

3.2 Propuesta de disefio

Maleta Tulafi

disefiar una maleta producida a partir de materiales compuestos renovables a base
de materia prima sostenible en este caso en fibras naturales como el fique, lana y
corteza de totumo de origen vegetal y animal con el objetivo principal de encotrar
materiales compuestos alternos para sustituir materiales que se encuentran en el
mercado pero dentro de su fabricacibn generan un impacto negativo al medio
ambiente. Enfocado principalmente para jovenes y adultos interesados en las

practicas sostenibles.



3.3 Viabilidad del proyecto

3.3.1 Viabilidad de conocimiento
Viabilidad del conocimiento del proyecto porque se centa con profesores

capacitados (Diego granados, Edgar Patifio y Juan Manual Espafia) que tienen gran
conocimiento en cuanto al manejo de fibras naturales y como se deben implementar
en diferentes lineas del disefio, ademas en la universidad Jorge Tadeo Lozano se
cuenta con el semillero de moda sostenible, elemento importante para entender los
diferentes tratamientos que se deben implementar para tratar con textiles
sostenibles.

3.3.2 Viabilidad de ejecucion del proyecto
Viabilidad de ejecucion del proyecto porque se cuenta con una red de contactos con

artesanos que tienen gran conocimiento con el manejo de las fibras naturales y
llevan tiempo trabajando diferentes tejidos que aportan de manera significativa en
el producto propuesto, ademas hay relacion cercana con un equipo que realiza
mano de obra de manufactura para la ejecucion de detalles para la composicion de

la linea de contenedores para universitarios.

3.3.3 Viabilidad al conseguir el material
Viabilidad para conseguir materia prima porque en varias regiones del pais entre

ellos Boyaca, Santander y Pasto realizan practicas artesanales relacionadas al
trabajo con las fibras naturales, contando tambien con cultivos que generan
materiales naturales como el fique y el algodon encontrandose su disponibilidad
dentro del pais.

3.3.4 Viabilidad en el mercado
Viabilidad dentro del mercado porque segun estadisticas el 75% de las personas

compran productos donde tienen en cuenta el factor sostenible como elemento
diferencial e importante, dentro del segmento de mercado universitario dentro de las
universidades se han empefiado en implementar educacion ambiental generando
conciencia de los impactos ambientales, relacionando a los estudiantes con la

sostenibilidad.



3.3.5 Viabilidad comercial
Viabilidad comercial porque tiene una salida comercial dentro del emprendimiento

Milseiscientosdiez donde se convertira en un producto sostenible dentro de la

marca.



3.4 Metodologia

ACTIVIDAD METODOLOGIA RESULTADO

Realizar tejidos Practica Formar textiles
compuestos. experimental sostenibles
Al e B Analizar las propiedades Investigacion Tabla de propiedades

fibras naturales. del material. cualitativa
Posibles aplicaciones Estudio de caso Aplicaciones

ACTIVIDAD METODOLOGIA RESULTADO

Seleccionar bien el Indagacion del Buyer

grupo a impactar mercado persona
El usuario Observar las acciones Indagacion del Requerimientos de
de los usuarios mercado disefio
_ Escuchar los deseos de Entrevistas
los usuarios empaticas Conclusiones

ACTIVIDAD METODOLOGIA RESULTADO

Trabajo de campo Cartografias Documento

sociales - paseos
Trabajo de Observar los procesos Investigacion Documento
con las fibras naturales participativa
Saber acerca de la Entrevista
vivencia de los artesanos empatica Documento
Analizar procedencia de Calendario Documento
las fibras naturales estacional
ACTIVIDAD METODOLOGIA RESULTADO
Cumplir con los Disefio y desarrollo Forma funcional del la
requerimientos de productos maleta
Disefio de la linea de Disefio y desarrollo
la maleta de productos Planimetria
Desarrollo de Dar un factor Propuesta de valor Un diferencial del
producto innovador producto
Implentar las fibras Disefio y desarrollo Implementacion de
naturales de productos fibras naturales en la

linea de accesorios

Figura 9. Tabla de planeacion metodoldgica. Fuente: elaboracion propia.



3.5 Contexto del proyecto

Producto Usuario

Disenador §

Gestion Marcas
comercial

Area de

Industrial produccion

Urbano

Conciencia
ambiental

Alcaldia

Figura 10. Mapa sobre el contexto del proyecto. Fuente: elaboracion propia.

El proyecto tiene tres pilates funtamentales los cuales son el producto, contexto y
usuario.

El producto

El principal actor es el disefiador que debe tener una estrecha relacion con los
proveedores y productores de materia prima para conseguir lo esencial para el
proceso de fabricacién a cargo del area de produccion dividida en una produccion
artesanal e industrial.

El contexto

Liderado por el semillero fibroterritoriales que hace parte de la Universidad Jorge
Tadeo Lozano el proyecto gira alrededor de dos entornos uno rural gracias a los
productores y otro urbano ligado a la gestion comercial del producto y a las marcas
interesadas y finalmente estan las entidades las cuales son la alcaldia y el ministerio

de desarrollo rural.



El usuario
El proyecto cuenta con tres usuarios principales los adultos jévenes como

universitarios, las marcas interesadas en implementar practicas sostenibles dentro

de sus productos y finalmente aquellas personas con conciencia ambiental.

3.6 Trabajo de campo.
Santander

Se realizo una visita al departamento de Santander el cual es uno de los
departamentos colombianos de mayor desarrollo y crecimiento en los afios

recientes, su economia es bastante diversificada y posee grandes recursos

naturales.

Caracteristicas del departamento: Superficie: 30.537 Km2
Poblacion: 2.071.016

Afo de creacion: 1886

Gentilicio: Santandereano

Capital: Bucaramanga, 499.932 habitantes

s WS
\ \ NG
I ( @
A -‘.{" 1
1 b
~ = . hn \5
- N\ \
\ < \
YA W\ N
LAY /
! A‘ S l.l
3 Ny
\ /
< J
! |
) {
\
-
(“{ e “
..I
- - R
~'-’ 53 = N
¢ - = \\
- [t
. \ ,-v\)
i e |
1Y

o /
J { J

::’ ,M/:{l‘|
Figura 11. Mapa del departamento de Santander en Colombia. Fuente: Wikipedia.



La visita de campo permitié conocer cada uno de los procesos en los diferentes
centros artesanales o empresariales donde se utilizan las fibras naturales como
materia prima para los artesanos en la elabolacion de sus productos que se llevan
a cabo en los municipios visitados ( Curiti, Barichara, San Gil y Charala) , las fibras
naturales que se cultivan y procesan hacen parte de la economia de la region de

Santander.

Figura 12. Hombre campesino triturando piedra blanca. Fuente: elaboracién propia.

Se pudo apreciar, mas alla del ambito académico, la vida de cada una de las
personas que subsisten del dia a dia gracias a la fabricacion de productos
artesanales, asi mismo, esta visita permitié identificar las probleméaticas por las que

cada una de las comunidades se ve afectada.

Figura 13. Hombre campesino desfibrando hoja de fique. Fuente: elaboracion propia.



Por ejemplo, la desvalorizacion de su trabajo artesanal, el cual es en muchos casos
la Unica fuente de ingresos de las familias que se dedican a esta labor dia a dia,
como tambien el mal concepto que tienen la generaciones futuras sobre las
practicas artesanales y ancestrales, esto desencadena problematicas mayores
como el desinterés de las nuevas generaciones por los procesos artesanales que
se realizan en sus regiones de origen, generando una perdida cultural que pone en
riesgo la continuidad generacional de los procesos llevados a cabo, desde el
tratamiento de las fibras naturales para su posterior uso, asi como las técnicas
usadas para la elaboracion de cada uno de los productos artesanales que en la
region se producen y venden, tambien procesos de aprendizaje para las
comunidades, para la valoracion socio cultural de los procesos artesanales que se
llevan a cabo no solo en la region, si no en el pais, son de vital importancia para
recuperar las importancia de las regiones en los procesos artesanales, asi como el
trabajo de cada uno de los artesanos que han dedicado gran parte de su vida a

estas actividades.

Dentro de la salida de campo se observo el tratamiento necesario para la
preparacion de la fibra de fique, la cual es elemento esencial en la experimentaciéon

en el proyecto y construccion del producto (maleta).

En la region de curiti se encuentran cultivos de figue donde cada productor empieza

con la preparacién de la fibra de fique para su comercializacién, comienzan con

A

Figura 14. Mata de fique. Fuente: elaboracion propia.



1. Proceso de cortado: se inicia con el corte de la hoja de fique que consiste

en desprender de la planta la hoja de fique.

2. Extraccion de la fibra: ya con la hoja de fique cortada pasa a la maquina
desfibriladora la cual ayuda a sacar la fibra de fique.

3. Limpieza de la fibra: la fibra es limpiada con agua para sacar impurezas

hasta que se quede totalmente blanca.

4. Secado de la fibra: es necesario dejarla puesta al sol aproximadamente 1 0
2 dias.

5. Clasificaciéon y venta: la clasificacion es dada segun su calidad y es vendida
aproximadamente a 40 mil pesos colombianos las 25 libras en este caso de
fibra larga.

Figura 15. Fibra larga de fique clacificada. Fuente: elaboracién propia.

En este punto ha terminado la primera fase de la preparacion de la fibra donde se
ha seleccionado las mejores fibras, vendidas en especial a empresas que realizan
productos como costales o artesanias... etc. Pero aun falta procedimientos para la

venta al puablico tales como:



1. Cocinar lafibra: dejar calentar abundante agua hasta que llegue el punto de
hervir, en ese momento es necesario agregar la fibra y el tinte de eleccion
durante 3 0 4 horas.

2. Lavado: se hace un segundo lavado de la fibra con agua y jabon hasta que

deje de soltar tinta o color.

3. Suavizado: debido al que el fiqgue es una bebida aspera y es utilizado para
realizar productos artesanos es necesario pasar por un proceso de

suavizado.

4. Secado: la fibra ya suavizada se sacude y se extiende en cuerdas en este

caso de fique en lugares donde pasan corrientes de aire.

Figura 16. Fibra de fique en secado. Fuente: elaboracion propia.

5. Escarmentado: ya la fibra preparada hasta este momento pasa al

escarmentado es decir es peinada y lista para el hilado.

6. Hilado: para este proceso las fibras son puestas en el madero amarradas

verticalmente y con ayuda de las yemas de los dedos se realiza la unién de



la fibra uniformemente, es importante calibrar el torno ya que este es el

encargado de estirar el hilo.

Figura 17. Hilos de fique tinturados. Fuente: elaboracion propia.

La fibra de figue debe de pasar por todos estos procedimientos para que en este
proyecto se pueda utilizar.

Gracias a la salida de campo es importante notar el duro trabajo que muchos

productores y artesanos realizan para que muchas empresas se vean beneficiadas.

Figura 18. Taller de Sergio Ducon. Fuente: elaboracién propia.



Conclusiones

Las fibras naturales que se cultivan y procesan hacen parte de la economia de la

region de Santander.

Las personas subsisten al dia a dia gracias a la fabricacion de productos

artesanales.

Hay un mal concepto de las generaciones futuras sobre las practicas artesanales y

ancestrales generando una perdida cultural.

Desvalorizacién de su trabajo artesanal siendo poco valorado sus habilidades que

han perfeccionado al pasar el tiempo.

Hay oportunidades de disefio dentro del entorno rural dando salida a nuevos

productos que tengan practicas sostenibles



4. EJECUCION DEL PRODUCTO

4.1 El producto
Es necesario dar un contexto general del producto a disefiar y producir dentro del

proyecto.

La maleta

La integraciéon como concepto de la maleta o mochila lleva mucho tiempo en la
sociedad, a simple explicacion consta de facilitar el traslado y el almacenamiento de
objetos siendo una necesidad que cada quien ha tenido en el dia a dia, volviendose
un elemento esencial para todos.

De este modo si todos hemos necesitado este elemento que acompafa la

cotidianidad ¢ por qué no tomarlo y convertirlo en un producto totalmente sostenible?

¢, Como realizarlo de manera sostenible?

La sostenibilidad consta en buscar un equilibrio entre el desarrollo del producto y la
conservacion del ambiente que favorezca el trabajo de manera respetuosa
potenciando la economia pero a la vez asegure los recursos naturales para las

siguientes generaciones.

Por esta razon el proyecto va encaminado en disefiar una maleta producida a partir
de materiales compuestos renovables a base de materia prima sostenible en este
caso en fibras naturales como el fique, lana y corteza de totumo de origen vegetal y
animal con el objetivo principal de encotrar materiales compuestos alternos para
sustituir materiales que se encuentran en el mercado pero dentro de su fabricacién
generan un impacto negativo al medio ambiente.

Sin dejar de lado una produccién artesanal y teniendo gran control de los desechos

gue se producen mientras se realiza el proceso de fabricacion.



4.2 Renders y requerimientos de disefio

Por medio de estos tres renders es posible dar una idea general del disefio de la

maleta y como es percibida estéticamente.

Figura 19: Render de la maleta experimental. Fuente:Elaboracion propia.

La maleta es disefiada para almacenar y trasladar todos los objetos cotidianos que
en especial un estudiante promedio de universidad necesita llevar en su dia a dia

e incluye un proceso de elaboracién responsable soacial y ambiental.

Dentro de la investigacion se realizd una encuesta a 10 estudiantes de publicida y
disefio de la Universidad Jorge Tadeo Lozano las cuales dieron resultado a
hallazgos importantes que dio pie para implementar requerimientos de disefio para

la maleta experimental.

Encuesta:
1. ¢Que lleva en la maleta?
¢ Tiene un bolsillo favorito?
¢, Qué agregaria a su maleta?
¢, Qué no le gusta de su maleta?
¢,Conoce de las préacticas responsables con la sociedad y el medioambiente?
¢, Cuanto pagaria por una maleta que tenga practicas responsables?

N o o b~ w DN

¢JLe interesaria una maleta totalmente sostenible?



El objetivo principal de la encuesta es conocer mas a fondo la opinién de los
Jovenes, en este caso universitarios, sobre ese producto que utilizan a diario y
ademas que relacion tienen ellos sobre el conocimiento de practicas sostenibles y
responsables con el medioambiente y sociales.

Las encuestas diron los siguientes resultados:

Hallazgos

- Es esencial los bolsillos laterales

- Los estudiantes necesitan un cierre seguro.

- Entre las asas de la maleta mas comodas mejor el dia a dia de cada estudiante.

- Los productos sostenibles generan interés.

Conclusiones

Para los estudiantes es importante una maleta donde puedan cargar su computador,

cuaderno, cartuchera, comida... etc. Y aun asi les quede espacio.

Es interesante para los estudiantes universitarios adquirir una maleta sostenible a

partir de fibras naturales.



4.3 Planos técnicos
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Figura 20. Planos técnicos de la maleta TULAFI experimental. Fuente: elaboracion propia.




4.4 Aplicacion y experimentacion de los materiales

Trensado de sogas

Lana tejida de lana y fique

Totumo tallado

Macrame con lanay fique

Médulos de totumo
tejidos con lana ¢

» Fique tizado

[ S
Médulos de totumo Macrame con lana
tejidos con fique y fique

Figura 21. Aplicacion de los materiales en maleta. Fuente: elaboracion propia.

En la imagen de arriba se puede observar como van aplicados los materiales que

conformaran la maleta donde se realizaran procesos como:

Fique tizado un material no tejido compuesto por mota de fique.

Macrame compuesto a partir de hilos de fique y lana.

Médulos en totumo tejidos con fique para la construccion de la base.

Tallado en totumo para la elaboracion de accesorios como botones con la

implementacion de hilos como el fique.

Trensado utilizado para las asas de la maleta con hilos de fique y lana.

Implementado tambien con mota de fique para el cierre de la maleta.

Punto deslisado para el tejido superior de la maleta



4.5 Procedimientos y andlisis de los materiales

4.5.1 Base (modulos de totumo vy fique)
Para la estructura base de la maleta se implemento una estructura médular

compuesta con totumo conectado por medio de un tejido en fique.

Figura 22. Base de la maleta experimental. Fuente: elaboracion propia.

Proceso de elaboracién

1. Corte: Se prepara la corteza de totumo para ser cortado en rectdngulos de 4cm de
ancho y 13cm de largo con ayuda de una cierra 0 una segueta.

2. Oirificios: se toma cada rectangulo de totumo para marca en la corteza donde es
necesario realizar los orificios en zig zag y con un taladro y una broca de didmetro
de 3mm se llevan a cabo cada orificio.

3. Lijar: con cada pieza de totumo lista, es necesario arreglar el acabado que dejo la
cierra lijando la corteza con ayuda de la maquina lijadora.

4. Tejido: se toman hilos de fique que pasan por cada orificio formando un tejido que

une de manera secuencial cada pieza de totumo.

Figura 23. Proceso de la fabricacion de la maleta experimental. Fuente: elaboracion propia.



Anélisis del material

Tiempo de trabajo

El tiempo de trabajo gastado de manera artesanal al momento de la produccién
de la base modular de fibra de totumo conectado por medio de hilo de fique fue
de aproximadamente 5 horas de inicio a fin.

Propiedades del material

Se convirtio en un material compuesto con caracteristicas como:

Flexibilidad: se desarrollo esta propiedad gracias a la unién de la corteza de
totumo junto al tejido de fique proporsionando flexibilidad al material.
Resistencia: en especial a pequefios impactos.

Liviano: ambas fibras naturales tienen un bajo peso resumiendose en gr el peso
de la base modular de la maleta.

Ventajas

Es un material médular que permite un manejo sencillo segun el campo de
accion en el que se quiera implementar.

Desventajas

La corteza de totumo tiene ciertas implicaciones que se deben tener en cuenta
como el deterioro al momento de tener contacto con el agua y la atraccién de los
insectos al material estos factores se pueden evitar con tratamientos hacia el

material.

Posibles aplicaciones

Disefio modular

Mobiliario, fachadas disefio de interiores

El material ofrece gran versatilidad y adaptabilidad para la implementaciéon en

diferentes espacios.

Jugueteria
Elaboracion de juguetes didacticos que permitan potenciar la creatividad a través

de la constante busqueda de posibles soluciones.



4.5.2 Tejido base (macramé con lana vy fique)
Por medio de la técnica macramé que consiste en un trensado a mano con hilos,

en este caso de lana y figue unidos a la base desarrolla la estructura de la

maleta.

Figura 24. Tejido base de la maleta experimental. Fuente: elaboracion propia.

Proceso de elaboraciéon

1. Corte: para iniciar el proceso de macramé es importante realizar el corte de hilos
de fique y lana a una longitud de 2m.
Hilos: se inserta cada hilo en los orificios laterales de la base modular.
Macramé: de manera manual se van uniendo los hilos con la técnica macramé

formando un tejido.

Figura 25. Materiales y proceso del tejido base de la maleta experimental. Fuente: elaboracion propia.



Anélisis del material

Tiempo de trabajo

El tiempo de trabajo gastado de manera artesanal al momento de la produccion del
tejido base de la maleta a partir de hilos de fique y lana con la técnica macramé fue
de aproximadamente 15 horas de inicio a fin.

Propiedades del material
Se convirtio en un material compuesto con caracteristicas como:
Elasticidad: resistencia a la deformacion al momento de estirar el textil.

Flexibilidad: se puede doblar el tejido al 100% sin que se rompa 0 Se rasgue.

Ventajas

La fabricacion del material es sencilla de aprender, por otro lado en la construccion
del tejido demanda poca materia prima a comparacion de otros tejidos debido a los
vacios que se forman gracias a la técnica utilizada. Es un material compuesto de

bajo costo y sostenible ya que es fabricado a partir de fibras naturales.

Desventajas
El deterioro al constante contacto del medio ambiente hace que fibra natural (lana)
absorba la humedad produciendo hinchazon y encogimiento, lo que finalmente

puede provocar rasgaduras, roturas o la aparicion de moho.

Posibles aplicaciones

Artistas acuden a la técnica del crochet o macramé para ejercer sus expresiones
artisticas y aiin mas dentro de la cultura oriental. Aun asi es utilizado dentro de la
industria textil para la construccion de prendas de vestir para climas céalidos por los
vacios que tiene, en mobiliario en la zona de contacto con el cuerpo y en parques

infantiles.



4.5.3 Tejido superior (punto deslizado en lana)
En la terminacion del tejido superior de la maleta fue pertinente utilizar la técnica

crochet solo con lana para generar mayor flexibilidad a la hora de doblar esa parte

del tejido con el objetivo de sellar la maleta.

Figura 26. Tejido superior de la maleta experimental. Fuente: elaboracion propia.

Proceso de elaboracion

1. Sellado: para iniciar el tejido es necesario primero sellar el tejido en macramé con
la técnica medio punto en crochet.

2. Punto deslizado: la implementacién del punto deslizado consta en pasar la aguja
por un punto tomar hilo y pasarlo debajo del punto de tal manera que solo tengamos
un punto en la aguja de crochet.

3. Cierre: para cerrar el tejido cortamos el hilo de lana y hacemos por ultimo un punto

deslizado y un nudo al final.

Figura 27. Proceso de elaboracion del tejido superior de la maleta experimental. Fuente: elaboracion propia.



Anélisis del material

Tiempo de trabajo

El tiempo de trabajo gastado de manera artesanal al momento de la produccion del
tejido superior de la maleta a partir de hilos de lana con la técnica crochet (punto
deslizado) fue de aproximadamente 25 horas de inicio a fin.

Propiedades del material

Se convirtio en un material con caracteristicas como:

Flexibilidad: se puede doblar el tejido al 100% sin que se rompa 0 Se rasgue.
Grueso: Latécnica punto deslizado de crocet permite componer un tejido gureso al
momento de enebrar cada hilo.

Resistente: es capaz de soportar una cantidad de peso considerable gracias a sus
hilos compactos.

Absorbente: absorbe hasta un tercio de su peso de agua pero su secado es

lento.

Ventajas

Al momento de la fabricacion del material es posible dar la forma o estructura que
se necesita sin importar la complejidad.

Desventajas

Utilizar la técnica del punto deslizado en croche es dispendioso y ademas se invierte

mucha materia prima, es aconsejable utilizar otras técnicas del crochet.

Posibles aplicaciones

Tejido grueso y caliente

Industria textil

Es una fibra natural capaz de pasar por tratamientos de tinturado y procedimientos

de tejidos planos o de punto siendo muy utilizados para chaquetas o abrigos.

Mobiliario
Es posible involucrarlo gracias a su propiedad de resistencia y flexibilidad como

elemento que soporte y mantenga contacto con el cuerpo humano.



4.5.4 Bolsillo frontal (fique tizado con mota de fique)
Utilizacién de mota de fique para la fabricacion de un tejido no tejido con ayuda de

una maquina de coser ente caso collarin.

Figura 28. Bolsillo frontal de la maleta experimental con la técnica del fique tizado. Fuente: elaboracion propia.

Proceso de elaboracion

1. Acomodar: para iniciar el proceso de fique tizado se debe acomodar en una
superficie plana la mota calculando que tan tupido se desea el tejido.

2. Coser: la mota de fiqgue acomodada pasa por debajo de la maquina de coser de tal
manera que marque los limites del tejido y posterior mente pasar cada medio
centimetro hasta que se compacte la mota.

Patrones: es importante sacar los patrones del que seria el bolsillo frontal.
Coser: ya con los patrones cortados y el figue tizado listo se procede a armar el

bolsillo frontal de la maleta.

Figura 29. Fabricacion del fique tizado. Fuente: elaboracién propia



Anélisis del material

Tiempo de trabajo

El tiempo de trabajo gastado de manera artesanal al momento de la produccion del
bolsillo frontal de la maleta a partir de la técnica del fique tizado fue de

aproximadamente 30 minutos de inicio a fin.

Propiedades del material

Se convirtio en un material compuesto con caracteristicas como:

Flexibilidad: se puede doblar el tejido sin que se rompa o0 se rasgue.

Textura aspera: ya que su composicion es totalmente de mota de fique la cual
consta de hebras al momento de elaborar el fique tizado queda una textura aspera
poco suave.

Resistente: al desgaste por el roce

Poroso: en la composicion del textil genera pequefios huecos.

Ventajas

Para la fabricacion del fique tizado se utiliza mota de fique la cual es un residuo de
todo el tratamiento que sufre el fique para ser comercializado al publico. Es un
procedimiento rapido de ejecutar y ademas se puede jugar con la composicion de
colores de la forma.

Desventajas

La mota de fique llega con impurezas que se tienen que quitar y limpiar para realizar

el debido proceso del fique tizado.

Posibles aplicaciones

En otros campos de accién en los que se podria involucrar la fibra es en mobiliario
como elemento de soporte, como estuche para instrumento pero que se tomen las
medidas pertinentes para no raspar el instrumento como lo puede ser un forro y por
ultimo se podria implementar la técnica del tizado como elemento de proteccion

solar como sombrillas o parasoles porque es un tejido poroso.



4.5.5 Asas traseras (trenzado con fique y lana)
Se utilizaron hilos de lana y fique para la construcion de las asas de la maleta, a

través de la técnica del trenzado de 3y de 7 cabos.

Figura 30. Trenzado con hilos de lana y fique para asas traseras de la maleta experimental. Fuente elaboracion propia.

Proceso de elaboracién

1. Corte: para iniciar el proceso de trenzado es importante realizar el corte de hilos de
fique y lana a una longitud de 2 metros.

2. Amarrado: cada hilo debe amarrarse por la mitad quedando una longitud de un
metro a una base para iniciar el trenzado

Trenzado 3 cabos: el primer trenzado es de tres cabos y se deben hacer 7.
Trenzado 7 cabos: finalmente se toman los 7 cabos y se trenzan de tal manera que
se va formando la asa.

hw

El proceso se repite 2 veces

Figura 31. Proceso de trenzado con hilos de lana y fique. Fuente: elaboracién propia.



Anélisis del material

Tiempo del trabajo

El tiempo de trabajo gastado de manera artesanal al momento de la produccién de
las asas de la maleta a partir de la técnica del trensado fue de aproximadamente 3
horas de inicio a fin.

Propiedades del material

Se convirtio en un material compuesto con caracteristicas como:

Resistencia: La combinacion de fibra de lana y sobre todo de fique hace posible
gue soporte una cantidad de peso considerable gracias a sus hilos trenzados.
Comodidad: los hilos de lana proporcionan un alcolchado que intervienen con lo

duro que suele ser los hilos de fique.

Ventajas
Es un material renovable que sustituye la funcion de un material que genera dafo

ambiental.

Desventajas
Pasa lo mismo que con el proceso de macramé el cual se produce un deterioro al
contacto con la humedad haciendo que dentro de la fibra natural (lana) pueda

provocar rasgaduras, roturas o la aparicion de moho.

Posibles aplicaciones

Mobiliario

Aplicado en zonas de apoyo que tengan contacto con el cuerpo 0 como
aprovechando su propiedad resistente que dan los hilos de fique y la suavidad y

comodidad que aportan los hilos de lana.

Accesorios



4.5.6 Bolsillos laterales (tejido con totumo y lana)
Para los bolsillos laterales de la maleta se implemento una estructura médular

compuesta con totumo conectado por medio de un tejido en crochet de lana.

Figura 32. Bolsillo lateral con totumo y fique de la maleta experimental. Fuente: elaboracion propia.

Proceso de elaboracién

1. Corte: Se prepara la corteza de totumo para ser cortado en pedazos ayuda de una
cierra 0 una segueta.

2. Orificios: se toma cada pieza de totumo para marca en la corteza donde es
necesario realizar los orificios en el borde de la pieza y con un taladro y una broca
de diametro de 3mm se llevan a cabo cada orificio.

3. Lijar: con cada pieza de totumo lista, es necesario arreglar el acabado que dejo la
cierra lijando la corteza con ayuda de la maquina lijadora.

4. Tejido: se toman hilos de fique que pasan por cada orificio formando un tejido que

une de manera secuencial cada pieza de totumo.

Figura 33. Proceso de fabricacion del bolsillo lateral con totumo y fique. Fuente: elaboracion propia.



Anélisis de material
Tiempo de trabajo
El tiempo de trabajo gastado de manera artesanal al momento de la produccion de

los bolsillos laterales de la maleta fue de aproximadamente 6 horas de inicio a fin.

Propiedades del material

Se convirtio en un material compuesto con caracteristicas como:

Flexibilidad: se puede doblar el tejido sin que se rompa, ademas de que los hilos
de lana hacen posible la flexibilidad en un material duro como la corteza de totumo.
Resistencia: en especial a pequefios impactos

Elasticidad: resistencia a la deformacion volviendo a su punto inicial

Ventajas

Da la opcion de implementar la corteza de totumo en un material textil.

Desventajas

La corteza de totumo tiene ciertas implicaciones que se deben tener en cuenta como
el deterioro al momento de tener contacto con el agua y la atraccién de los insectos
al material estos factores se pueden evitar con tratamientos hacia el material.

El deterioro al constante contacto del medio ambiente hace que fibra natural (lana)
absorba la humedad produciendo hinchazén y encogimiento, lo que finalmente

puede provocar rasgaduras, roturas o la aparicion de moho.

Posibles aplicaciones

Textiles artesanales

La combinacién de lana y mddulos de fique se puede transformar en un teltil
artesanal que funcione como elemento para implementarse en la construccion de

mobiliario o para elementos del hogar como cortinas.



4.5.7 Cierre (trenzado con mota de fique)
Se utilizé mota de fique (fibra larga) para la construcion de un cierre para la maleta,

a través de la técnica del trenzado de 6 cabos.

Figura 34. Trenzado de 6 cabos para cierre de la maleta experimental. Fuente: elaboracion propia.

Proceso de elaboracion

1. Preparacién: preparacion de 3 tiras de fibra larga de figue que posteriormente sera
doblado a la mitad y puesto en una base.

2. Trenzado: ya ajustado en la base se empieza a realizar un trenzado de 6 cabos
hasta donde finaliza la fibra larga de fique.

3. Cierre: al finalizar el trenzado se pasa debajo de una maquina de coser para

asegurar el trenzado.

Figura 35. Proceso de trenzado de 6 cabos para la tira de cierre. Fuente: elaboracién propia.



Andlisis del material
Tiempo de trabajo

El tiempo de trabajo gastado de manera artesanal al momento de la produccion de
la tira del cierre de la maleta a partir de la técnica del trensado fue de

aproximadamente 30 minutos de inicio a fin.

Propiedades del material

Se convirtio en un material compuesto con caracteristicas como:

Resistente: es capaz de soportar una cantidad de peso considerable gracias a las
propiedades del material.

Poco eléastico: debido a que el fique es una fibra dura que por si sola no puede ser
elastica.

Flexible: se puede doblar el trensado sin que se rompa.

Ventajas

Esta compuesto por un materal que es duradero en el tiempo gracias a su gran
resistencia, es un material biodagradable que no sera un problema a culminar su
vida util. Por ultimo se esta haciendo uso de mota de fique el cual se considera como

un residuo post fabricacion.

Desventajas
La fibra larga de figue en especial de mota se enrreda con mucha facilidad haciendo

el trabajo de trenzado tedioso.

Posibles aplicaciones

Arquitectura, disefio de interiores y mobiliario.

Aplicando el trensado de fibra larga de fiqgue como elemento que soporte peso ya
sea el de un objeto colgado o mantener la resistencia de tolerar la pesadez como la

malla que utilizan los glampings.



4.5.8 Boton (totumo y fique)
Para ajustar el cierre de la maleta se elabor6 un botén con totumo y conectado a

través de hilos de lana.

o

Figura 36. Boton para ajustar cierre de la maleta experimental. Fuente: elaboracion propia.

Proceso de elaboracion:

1. Corte: Se prepara la corteza de totumo para ser cortado en circulos de un diametro
de 2cm con ayuda de una cierra.

2. Orificios: se toma cada pieza de totumo para marca en la corteza donde es
necesario realizar los orificios en el borde de la pieza y con un taladro y una broca
de didmetro de 3mm se llevan a cabo cada orificio.

3. Lijar: con cada pieza de totumo lista, es necesario arreglar el acabado que dejo la
cierra lijando la corteza con ayuda de la maquina lijadora.

5. Tejido: se toman hilos de lana y se pasan por cada orificio que une las dos piezas

de totumo.

Figura 37. Proceso de elaboracion del boton a base de totumo y lana. Fuente: elaboracion propia.



Andlisis del material
Tiempo de trabajo

El tiempo de trabajo gastado de manera artesanal al momento de la produccion del
cierre de la maleta a partir de la técnica del trensado fue de aproximadamente 30

minutos de inicio a fin.

Propiedades del material

Se convirtio en un material compuesto con caracteristicas como:

Resistente: en especial a pequefios impactos.

Duro: dadas las propiedades que le da la corteza de totumo.

Ventajas
Facilidad del material en la elboracion en el disefio de una serie de accesorios, en

la implementacion de técnicas de tallado y calado.

Desventajas

El proceso de fabricacién es demorado y necesita dedicacion a comparacion de los
procedimientos ya utilizados en el campo de accesorios, que en su mayoria son
objetos de produccién en secuencia. Por otro lado el totuno tambien tiene alto riezgo
de rasgarse al fuerte contacto con otro objeto si no se tienen las debidas

precauciones.

Posibles aplicaciones

Accesorios y herrajes

Aplicados para la marroquineria como elementos de cierre o de broche
aprovechando el material duro y resistente, tambien se puede implementar como
accesorios en productos para el hogar como botones en las cortinas, manteles y
muebles, este Ultimo como elemento de agarre. Es importante implementarlo en
objetos que no tengan frecuente contacto con el agua o esten expuestos en el

exterior.



4.6 Ficha técnica del producto

Figura 38. Render maleta experimental. Fuente: elaboracion propia

Nombre comercial del producto: Maleta TULAFI

Materiales: fique, lanay totumo

Dimensiones: 34cm de ancho x 37cm de largo

Escala: 1/1

Peso: 650gr

Funcionalidad: Cargar y desplazar objetos personales que se necesitan el el
dia a dia dentro de un entorno urbano.

Vida atil proyectada: 3 afios

Precio: $550.000 COP

El nombre comercial de la maleta es TULAFI el cual sale de un juego de palabras
con el concepto tula que hace referencia a una bolsa que carga objetos, el nombre
tambien es la unién de las primeras silabas de los principales materiales (totumo,

lana y fique) implementados en la fabricacién de la maleta.



4.7 Conclusiones de la experimentacion del los materiales

- La implementacion de corteza de totumo, fibra de fique y lana en la
fabricacion del producto gener6 poco residuo, es decir se utilizé cada parte
del material dejando solo un 10% de residuo.

- La experimentacion de los tres materiales naturales crea materiales con
propiedades distintas a las iniciales como elasticidad, flexibilidad, resistencia
y suavidad que permite la elaboracién de distintos productos, en este caso la

fabricacion de una maleta.

- Fue posible la creacion de un producto a base de practicas 100% sostenibles

para el medio ambiente.

- Laexperimentacion permitié demostrar lo posible que puede ser implementar

materiales renovables en productos cotidianos como una maleta.

- Si se realiza una comparacion de las técnicas utilizadas en el mercado de la
elaboracion y fabricacibn de maletas se podria decir que las técnicas
utilizadas no son competitivas debido a la cantidad de diferentes procesos
utilizados para la fabricacion de la maleta. El objetivo era encontrar
materiales compuestos renovable que puedan suplantar aquellos materiales

no renovables implementados en productos cotidianos.



5. GESTION DEL DISENO

5.1 Herramienta gestion del disefio
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Figura 39. Herramienta gestion de disefio. Fuente: Guia de buenas précticas de disefio: herramientas para la gestion del
disefio y desarrollo de productos. Ramirez, 2012.

El objetivo principal para utilizar la herramienta gestion de disefio dentro del
proyecto es el analisis del producto y el de su compentencia y finalmente
comportamiento con el entorno con fines comerciales, para la total comprension de

la interaccion del producto desarrollado.

A lo largo del proyecto se ha definido la primera fase del producto, encontrando una
oportunidad de disefio que es el impacto negativo de la industria textil por la
utilizacién de materiales no renovables y ademas tienen una gran demanda a nivel

global de productos textiles.

A partir de la oportunidad de disefio se desencadena varias preguntas pero para
concretar se realiza una propuesta de disefio la cual es diseflar una maleta
producida a partir de materiales compuestos renovables a base de materia prima
sostenible con el objetivo principal de encotrar materiales compuestos alternos para
sustituir materiales que se encuentran en el mercado pero dentro de su fabricaciéon

generan un impacto negativo al medio ambiente.



5.2 Ficha técnica del producto

SR

251505 AR PR RS

Figura 40. Render maleta comercial TULAFI. Fuente: elaboracion propia.

Nombre comercial del producto: Maleta TULAFI

Materiales: fique, lana y totumo

Dimensiones: 30cm de ancho x 43cm de largo

Peso: 600gr a 700gr

Funcionalidad: Cargar y desplazar objetos personales que se necesitan el el
dia a dia dentro de un entorno urbano.

Vida util proyectada: 3 afios

Precio: $190.000 COP

Una maleta viable para produccion

Tras los hallazgos obtenidos en la experimentacion del material en el proceso de
fabricacion de la maleta TULAFI dio paso a replantear la creacion de una maleta
con procedimientos de fabricacion competitivos a los ya puestos en el mercado pero

aun utilizando materiales sostenibles.



5.3 Planos técnicos
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Figura 41. Planos técicos de la maleta comercial TULAFI. Fuente: elaboracion propia.




5.4 Verificacion del producto
Para la identificacion de aspectos importantes del producto es necesario analizar

seis escenrios los cuales son:
- Necesidades y caracteristicas del usuario
- La esencia del producto, materialidad
- La capacidad tecnoldgica y la gestion de procesos productivos
- Posicionamiento del producto y entender a los consumidores

- Comunicacion del producto

5.4.1 Necesidades y caracteristicas del usuario.
Un dia en la vida de Ana Sofia
Ana Sofia Sierra Buitrago

23 afios

| a
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Figura 42.Estudiante universitaria. Fuente: Universidad Sergio Arboleda

Maria Sofia Sierra Buitrago, es una joven de 23 afios que esta en su ultimo afio
universitario. Se va a graduar de la carrera de Publicidad en la universidad Sergio
Arboleda, ella ve esta carrera en el horario nocturno, pues en el dia trabaja en un
call center bilingte. Trabaja con el fin de tener su propio dinero. Ella vive en la
localidad de chapinero alto, es importante resaltar que esto influyo a la hora de elegir
su universidad, pues para ella era muy importante estudiar cerca de su lugar de
residencia.

Ana tiene la ventaja de que trabaja desde su propia casa, por ello al terminar a las
5 de la tarde, se prepara para ir a la universidad, siempre se va caminando, pues le
gusta hacer un poco de ejercicio y se demora de 15 a 20 minutos en su recorrido.

Entre semana no tiene mucho tiempo por su trabajo y estudio, por ello utiliza al



maximo los fines de semana para salir con su pareja, amigos y familia. Se preocupa
mucho por su universidad por ello todos los domingos realiza sus trabajos desde las
3 pm hasta la 1am. Ella es fanatica de la moda pero dentro de los ideales de Ana
esta convertir su vida sostenible ya que le preocupa es estado actual del medio
ambiente por esta razon tiene gran afinidad por los productos naturales con
responsabilidad productiva y social teniendo una idea clara de lo que quiere y busca

en paginas de Instagram para ver que opciones tiene.

Necesidad:

A pesar de que le gusta la moda y las tendencias, Ana Sofia sabe muy bien lo que
le conviene, ya que al vivir en Bogota y tener que ir a su universidad todos los dias
caminando en la noche, debe tener una mochila que la haga sentir comoda y cumpla
la funcién de cargar todas sus cosas y lo mas importante que tenga responsabilidad

productiva y social.

5.4.2 La esencia del producto, materialidad
¢Qué materia prima utilizar? ¢Por qué?

Las fibras naturales a utilizar dentro del proyecto es la corteza de totumo. Fibra de
lana y fique. ¢Por qué? Para empezar la corteza de totumo es una fibra poco
implementada dentro de productos de la industria textil y siendo un material
renovable es prometedor empezar a experimentar e involucrarlo para elementos de
la industria textil.

Por otro lado esta la fibra de fique cuyo correcorrido tiene afios donde los
productores y artesanos han invertido tiempo y esfuerzo en seguir creando
productos a partir del fiqgue el cual es un material renovable que no implica cuidado
en el momento de ser cultivado y el cual se presta para realizar diferentes
procedimientos dando como resultado diferentes texturas, brindado la oportunidad
de implementarse en distintos productos ya sea dentro de la industria textil o en

demas campos.



Por dltimo la fibra de lana de procedencia animal es una fibra que tiene una facilidad
de manejo increible y ha tenido recorrido dentro de la industra textil pero interesante
esta en como ponemos darle nuevos usos al momento de implementarla con la
mezcla de una nueva fibra y crear un material compuesto con opcién de sustituir

otros materiales que no sean renovables en elementos de distintos campos.

¢,Como involucrar las fibras naturales en la implementacion de una maleta?

Mediante el resultado de la experimentacion de las fibras naturales creando un
portafolio de materiales aptos para la implementacion de productos como en este
caso una maleta. Dentro de la experimentacién es importante encontrar hallazgos
valiosos como propiedades adquiridas que den camino o Vvistazos del
comportamiento del material dentro de pilares importantes como el contexto y la
interaccion del usuario en diferentes campos de la produccién produccién en este

caso dentro de la industria textil.

¢ Qué aspectos permiten diferenciar la maleta a otras que ya se encuentran en
el mercado?

Lo que permite diferenciar la maletas a otras ya puestas en el mercado son sus
materiales desde su procedencia hasta en la manera en la que son implementados.
Es necesario en la actualidad ya tener muy presente la procedencia de la materia
prima de todo los productos que se adquieren, ya que todo generado por
procedimientos no renovables produce un impacto ambiental negativo que afecta la
calidad de vida a nivel global.

La manera de implementacién de los materiales compuestos a partir de fibras
naturales le da un valor adicional al producto debido a que se aplican préacticas
artesanales dando visibilidad a los artesanos en especial a artesanos de Colombia,
mostrando que su trabajo puede incorporarse en distintos campos de produccién

generando valor a los productos que no son industrializados.



¢, Qué aspectos limitan las dimensiones del producto?

Contexto y necesidades del usuario

Hay dos aspectos importantes que limitan las dimensiones de la maleta el primero
es el contexto el cual se desarrollara el producto donde debe de cumplir con ciertos
requerimientos para ser valido en cuanto al suplir la necesidad del usuario, este es
el segundo aspecto importante, a quién va dirigido el producto, a quién va a suplir
cierta necesidad, es primordial observar las interacciones y el comportamiento del
usuario en referencia a la utilizacion de los productos para analizar los
requerimientos de disefio necesarios. estos dos aspectos son los que limitan las

dimensiones del producto y en este caso las dimensiones de la maleta a realizar.

5.4.3 La capacidad tecnoldgica y la gestion de procesos productivos
¢, Cuantos procesos productivos diferentes son utilizados?

Los procesos productivos utilizados para la fabricacion de la maleta TULAFI suman
un total de 3 a 4 pero principalmente la maleta esta compuesta por el proceso del
fique tizado que agiliza el proceso de fabricacién.

¢, Qué técnicas de fabricacién se utilizan?
La mayoria de procedimientos de fabricaciéon de la maleta TULAFI son de
procedencia artesanal, pero se implementaron otras técnicas no artesanales como

la costura a maquina.

¢Las técnicas principales son competitivas?

Si se realiza una comparacion de las técnicas utilizadas en el mercado de la
elaboracion y fabricacion de maletas se podria decir que las técnicas utilizadas si
son competitivas porque requiere de poco tiempo invertido y es posible optimizar la

materia prima sostenible.



¢ Tiempo de trabajo?
El tiempo de trabajo aproximado para la fabricacion de la maleta TULAFI es de 12
horas laborales, es posible optimizar mejor este tiempo implementando personal

con buena experiencia en la elaboracion de procesos artesanales

¢,Costo del producto?
Materia prima: $40.000 COP
Elaboracion: $60.000 COP
TOTAL: $100.000 COP

¢A cuanto se puede vender el producto?

Tomando en cuenta cuanto cuesta fabricar el producto ($100.000COP) para no
generar un margen de perdida es viable venderlo al publico a un costo de
$190.000COP manteniendo un magen de ganancia que supera el 40% de lo

invertido.

5.4.4 Posicionamiento del producto y entender a los consumidores
¢, Quiénes compran el producto?

El target ideal que estaria interesado en adquirir el producto, son las personas
consientes de las problematicas de su entorno y ademas quieren actuar para
cambiar la situacién. Asi que estan interesadas en consumir productos y servicios

gue tengan responsabilidad social y ambiental.

¢ Qué aspectos valoran los clientes al elegir el producto?

El aspecto mas importante a valorar del producto es el camino que recorre desde la
adquisicién de la materia prima, la transformaciéon de los materiales, el proceso de
fabricacion, trabajo digno, buenos acabados y detalles, suplir la necesidad, calidad
y al terminar la vida util no hace parte de los productos contaminantoes si no que

posee caracteristicas biodegradables y no afecta al medio ambiente.



5.3.5 Comunicacion del producto
¢Mensaje a trasmitir?

Al momento de generar una estrategia de comunicacion cuyo objetivo es visibilizar
un nuevo producto en especial sostenible es importante dar el mensaje de que no
solo esta comprando un producto que necesita sino que esta apoyando las practicas
sostenibles.

¢ Soportes y canales de comunicacién a utilizar?
Canales digitales
Redes sociales, Mailing, canales de video y potcast.

Beneficios:

- El tiempo de produccion de la maleta se disminuird en gran cantidad porque habra

mayor implementacién del figue tizado el cual es una técnica rapida.

- Encuanto a costos es mas econémica gracias a la mota de fique la cual se considera

residuo post produccion.

- Utilizacién de mota de fique el cual es considerada desecho tras la produccion de

hilo de figue para comercializar.



6. Conclusiones del proyecto

Los materiales naturales implementados en el proyecto pueden generar un
portafolio amplio de materiales compuestos que podrian sustituir los
materiales no renovables, fabricando productos sostenibles, con

responsabilidad social y ambiental y biodegradables.

Los materiales a partir de fibras naturales le dan un valor adicional al producto
debido a que se aplican practicas artesanales dando visibilidad a los
artesanos en especial a artesanos de Colombia, mostrando que su trabajo
puede incorporarse en distintos campos de produccion generando valor a los

productos que no son industrializados.

El proceso de fabricacion del producto generd poco residuo, es decir se utilizo

cada parte del material dejando solo un 10% de residuo.
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